Transpaleta

MT15

Capacidad 1.500 kg | Serie 1133-03

Maniobrabilidad en los espacios mds reducidos

— (hasis compacto y buena maniobrabilidad para el transporte en pasillos estrechos.

— Potente motor para realizar sin esfuerzo movimientos de traslacion y elevacion de cargas de hasta 1.500 kq.
— Proteccion del operario gracias al timén largo con su bajo punto de anclaje y al faldon del chasis bajo.
— Transpaleta ligera de 180 kg que puede utilizarse en cualquier lugar, incluso en altillos.

— Baterfa de litio-ion para cargas rapidas intermedias que garantizan tiempos de operatividad
prolongados.

E Aqui puede encontrar mas contenido a través de su smartphone: Linde Augmented Reality App [ aRe it [ Frieivg



DATOS TECNICOS (sequn VDI 2198)

11 Fabricante (designacién abreviada) Linde

Modelo (designacion de modelo del fabricante)

v 12.a Serie 1133-03
'é 13 Sistema de traccion (bateria, diésel, gasolina, GLP) Bateria
§ 1.4 Conduccion Conductor acompanante
v
N 15 Capacidad de carga Q (1) 15
1~]
16 Distancia al centro de gravedad de la carga ¢ (mm) 600
18 Distancia centro de eje delantero a talén de horquilla (descendidas/elevadas) X (mm) 946 /883
19 Distancia entre ejes (batalla) (descendidas/elevadas) y (mm) 1.200/1.135
21 Peso propio (kg) 180
2.2 Peso sobre ejes con carga, delante/atrds (kg) 606/1.074
23 Peso sobre ejes sin carga, delante/atras (kg) 145/35
31 Bandajes (goma, SE, neumaticos, poliuretano) PU/PU
3.2 Dimensiones de las ruedas, delante (mm) @210 x 70
33 Dimensiones de las ruedas, atras (mm) @80 x 60 (7 74 x 88)
35 Cantidad de ruedas (x = motrices), delante/atras x2/4(x2/2)
4.4 Altura de elevacion h3 (mm) 115
4.9 Altura del timon en posicion de traslacion, min./max. h14 (mm) 700/1.200
415 Altura de las horquillas descendidas h13 (mm) 80
419 Longitud total 11 (mm) 1.550
Q 4.20 Longitud hasta talén de horquilla 12 (mm) 400
.g 4.1 Anchura total (segun configuracion de horquillas) b1/b2 (mm) 620 (705)
=
GEJ 4.22 Dimensiones de horquillas s x e x| (mm) 50/150/1.150
= 4.25 Abertura de horquillas, min./méx. (opcional) b5 (mm) 540 (685)
4.32 Distancia al suelo desde centro de batalla, con carga m2 (mm) 30
4.33 Anchura de pasillo para palet de 1.000 x 1.200 mm, transversal Ast (mm) 2.201
4.34 Anchura de pasillo para palet de 800 x 1.200 mm, longitudinal Ast (mm) 2.100
4.35 Radio de giro Wa (mm) 1.390
51 Velocidad de traslacién, con/sin carga (km/h) 5/55
=N 5.2 Velocidad de elevacion, con/sin carga (m/s) 0,028/0,031
c
~°§’ 5.3 Velocidad de descenso, con/sin carga (m/s) 0,068/0,043
‘g 5.8 Pendiente maxima superable, con/sin carga (%) 8/20
N 59 Tiempo de aceleracion, con/sin carga (s) 10,78/9,88
5.10 Freno de servicio Eléctrico
6.1 Maotor de traccién, potencia horaria S2 (60 minutos) (kw) 0,9
= 6.2 Motor de elevacion, potencia S3 (10%) (kw) 0,8
o
= 6.3 Baterfa segun DIN 43531/35/36 A, B, C, no Litio-ion
=2
'g 6.4 Tension de la baterfa, capacidad nominal (5 horas) (V/Ah) 48/20
6.5 Peso de la bateria (kg) 10,5
6.6 Consumo de energfa normalizado acorde al ciclo VDI (kwh/h) 0,239
8.1 Tipo de control DC
8.4 Nivel sonoro al oido del conductor (dB(A)) <70
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EQUIPAMIENTO DE SERIE'Y OPCIONAL

Modelo / Equipamiento

Freno automatico de estacionamiento [ )
- Reduccion automatica de velocidad al tomar las curvas [ J
1~}
= Claxon [ J
= - -
85 Interruptor de sequridad en el cabezal del timén [ J
A Robustas cubiertas metdlicas de proteccion [}
Llave de contacto [
=
Y c
S % Arquitectura CAN-bus [
=z
c
'_; Velocidad lenta («tortuga») [ J
a8
==
€S
s
‘u:a Reja protectora de la carga de 1.220 mm y 1.520 mm (@]
o
=
g Control de los movimientos de traslacion y elevacion desde el timén ergonémico [ J
i
oF
v O
= S Pantalla multifuncion con horémetro e indicadores para mantenimiento, nivel de carga de Ia bateria y codigos de error internos [ J
o
=
‘2 o Anchura de horquillas de 520 mm, 540 mm y 685 mm (@]
]
5 £
g-.: Longitud de horquillas de hasta 1.300 mm O
Rueda motriz en poliuretano o
wv
ig Rueda motriz antideslizante O
v 9 .
o2 Ruedas de carga tdndem en poliuretano [ )
Ruedas de carga simples en poliuretano O
Motor de corriente continua de 0,9 kW (sin mantenimiento) [ ]
§ Sistema de frenos electromecdnico [
v
B==l  Baterfa de 48 V / 20 Ah [
m
5 : Bateria de 48 V / 30 Ah (@]
o : ; ;
i) 'S Baterfa de litio-ion suplementaria (20 Ah / 30 Ah) (@]
v v
g Cargador incorporado de 10 A para baterias de litio-ion [ )
Cargador externo de 10 A para baterfas de litio-ion (@)

® Equipamiento de serie O Equipamiento opcional



CARACTERISTICAS

Timan largo con un bajo punto de anclaje que garantiza
una adecuada distancia de sequridad

Todos los mandos integrados ergonémicamente en el ca-

bezal del timon de Linde

Baterfa de litio-ion facil de quitar y poner (tipo «plug &
play»)

Pantalla multifuncion de manejo intuitivo

Seguridad

— El largo timén con su bajo punto de anclaje garantiza una adecuada distancia de
sequridad entre el operario vy la transpaleta.

— El bajo faldén del chasis evita que los pies del operario queden atrapados debajo
del vehiculo.

— FHficaz freno de estacionamiento que inmoviliza |a transpaleta de forma segura en
pendientes o plataformas elevadoras de camidn.

— Velocidad reducida al tomar las curvas dependiendo del 3ngulo de giro del timén.

Ergonomia

— El ergonémico cabezal del timén garantiza un manejo preciso y comodo.

— La funcién de velocidad lenta con el brazo del timén en posicién vertical mejora la
maniobrabilidad en los espacios reducidos.

— El cargador incorporado permite cargas répidas intermedias en cualquier lugar
donde haya una toma de corriente, para asf optimizar los tiempos de operatividad.

— Tiempo de carga de solo 2 horas y media.

Manejo

— El chasis compacto (L2: longitud hasta talén de horquilla de solo 400 mm) asequra
una buena maniobrabilidad.

— El potente motor impulsa los movimientos de traslacion y elevacion y facilita la
manipulacion de cargas de hasta 1.500 kg.

— La baterfa de litio-ion de 48 V 20 Ah o |a bateria opcional de 30 Ah permite tiempos
de operatividad de hasta 3 horas.

— Gracias a su ligereza de tan solo 180 kg, la transpaleta puede utilizarse incluso en
altillos.

Mantenimiento

— El motor de corriente continua prolonga los intervalos entre mantenimientos
y reduce los costes de mantenimiento.

— La pantalla multifuncion informa al operario del estado de la transpaleta.

— El sistema de gestion de la bateria garantiza la calidad y vida util de la baterfa.

— El técnico de servicio puede leer y transferir los datos a un ordenador portétil
a través de una conexiéon CAN-bus.

— Facil acceso a todos los componentes de la transpaleta.

Presentado por:

Sujeto a modificaciones en beneficio de mejoras. Las ilustraciones y especificaciones técnicas pueden incluir eq-

uipamientos opcionales, por lo que no son vinculantes de cara a las versiones reales. Todas las dimensiones es-

tan sujetas a las tolerancias habituales.
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